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1 ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

ПП.03.01 «Производственная практика по ПМ.03» 

 

1.1 Область применения программы 

 

Рабочая программа производственной практики ПП.03.01 

«Производственная практика «Освоение профессии Вальцовщик стана 

холодной прокатки» является частью основной профессиональной 

образовательной программы в соответствии Федеральным государственным 

образовательным стандартом по специальности среднего профессионального 

образования СПО 22.02.08 «Металлургическое производство (по видам 

производства)», входящей в укрупненную группу 22.00.00 «Технологии 

материалов».  

В соответствии с Федеральным государственным образовательным 

стандартом по специальности среднего профессионального образования 

22.02.08 «Металлургическое производство (по видам производства)» в части 

освоения основного вида деятельности: «Освоение одной или нескольких 

профессий рабочих, должностей служащих» внесены дополнительные 

профессиональные компетенции, связанные с освоением профессии рабочего 

«Вальцовщик стана холодной прокатки». 

Программа может быть использована при освоении профессии 

рабочего в рамках специальности среднего профессионального образования 

22.02.08 «Металлургическое производство (по видам производства)», а также 

в дополнительном профессиональном образовании, в программах повышения 

квалификации и переподготовки. 

Программа производственной практики предполагает освоение 

обучающимися обязательного минимума содержания технической подготовки, 

учитывает региональный компонент. 
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1.2 Место практики в структуре основной профессиональной 

образовательной программы: производственная практика входит в 

профессиональный модуль ПМ.03 ««Освоение одной или нескольких 

профессий рабочих, должностей служащих». 

 

1.3 Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения 

практики: 

 

Для освоения вида деятельности ВД.3 «Освоение одной или 

нескольких профессий рабочих, должностей служащих»  

 в рамках изучения производственной практики ПП.03.01 «Производственная 

практика «Освоение профессии Вальцовщик стана холодной прокатки» 

обучающийся должен в соответствии с ФГОС СПО овладеть 

соответствующими профессиональными компетенциями: 

ПК 3.1 Знать основы обработки металла давлением, прокатки, продукцию 

прокатного производства 

ПК 3.2 Знать главную линию прокатного стана, основные элементы главной 

линии прокатного стана и их назначение. 

ПК 3.3 Знать типы и назначение машин и агрегатов, входящих в состав стана 

ПК 3.4 Вести техническую эксплуатацию прокатного оборудования. 

Применять правила технической эксплуатации. 

 

 

1.4 Рекомендуемое количество часов на освоение программы практики: 

Максимальная учебная нагрузка обучающегося (Объем ОП), включая:  

− трудоемкость 72 

− контактная работа, в том числе: 72 

− практические работы 72 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

2.1. Объем производственной практики и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы Объем 

часов 

1. Максимальная учебная нагрузка обучающегося (объем ОП)  72 

2. Контактная работа с преподавателем 72 

в том числе:  

− практические работы 72 

Промежуточная аттестация: 

дифференцированный зачет 

 

 

6 семестр 
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2.2 Тематический план и содержание производственной практики ПП.03.01 «Производственная практика 

«Освоение профессии Вальцовщик стана холодной прокатки» 

Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, 

самостоятельная работа обучающихся 

Объем 

часов 

Уровень 

освоения 

Планируемые 

результаты 

    

Тема 1.1. Изучение  этапов 

работы  «Вальцовщика стана 

холодной прокатки» 

Вводный инструктаж. Практическое освоение технологических операций прокатного 

производства. Выполнение работы по рабочей профессии. 
20 3 ПК 3.1- ПК 3.4 

 

Тема 1.2. Обслуживание 

технологического 

оборудования 

Обслуживание технологического оборудования обработки металлов давлением. 

Выполнение профилактических осмотров и текущих ремонтов обслуживаемого 

оборудования 

10 3 ПК 3.1- ПК 3.4 

Тема 1.3. Рациональные 

приемы в  профессии 

«Вальцовщик стана 

холодной прокатки» 

Обеспечение и осуществление технологического процесса обработки металлов 

давлением в плановом и аварийном режимах. Выполнение работы по профилю 

специальности. Подготовка и сдача  квалификационного экзамена. 

40 3 ПК 3.1- ПК 3.4 

  Дифференцированный зачет    2   

Итого  72   
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3 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

3.1 Требования к минимальному материально-техническому 

обеспечению 

        Реализация производственной практики проводится концентрировано в 

механообрабатывающих цехах действующих предприятий (договор о 

практической подготовке обучающихся МОПК НИЯУ МИФИ заключен с 

ООО «МСЗ-МЕХАНИКА» ГК «Росатом»). 

 

3.2 Информационное обеспечение обучения 

 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы. 

Основная литература 

1. Профессиональный стандарт «Вальцовщик стана холодной прокатки». 

11.12.2024г № 1009 

2. В.А. Мастеров, В.С. Берковский. Теория пластической деформации и 

обработка металлов давлением. – М., «Металлургия», 2022. 

3. Грудев А.П. Теория прокатки. – М.: Металлургия, 2021. 

4. Целиков А.И., Томленов А.Д., Зюзин В.И., Третьяков А.В., Никитин Г.С. 

Теория прокатки. Справочник. – М., «Металлургия», 2022. 

 

Дополнительные источники: 

1. Целиков Н.Р. Теория продольной прокатки. – М.: Металлургия, 2020. 

2. Зотов В.Ф. Производство проката. – М.: Металлургия, 2020. 

3. Бахтинов Б.В. Прокатное производство. – М. Металлургия, 2019. 

4. Мастеров В.А., Берковский В. и др. Теория пластической деформации и 

обработки металлов давлением. – М.: Металлургия, 2019. 
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5. Зотов В.Ф. Производство проката. – М.: «Интермет Инжиниринг», 2020. 

6. Галлай Я.С. Материалы по теории прокатки. – М.: Металлургиздат, 2019. 

 

Электронные ресурсы: 

1. Портал машиностроения: сайт-источник отраслевой информации – URL: 

http://www.mashportal.ru/.  

2. i-Мash: Специализированный информационно-аналитический интернет 

ресурс – URL: http://www.i-mash.ru/. 

3. Новости машиностроения – машиностроительный портал – URL: 

http://infomach.ru/contacts/. 

  

http://www.i-mash.ru/
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4 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

Промежуточная аттестация по производственной практике 

выставляется руководителем практики (преподавателем профессионального 

цикла или мастером производственного обучения) на основании анализа 

результатов текущего контроля выполнения всех видов работ, 

предусмотренных программой.  При выставлении дифференцированного 

зачета, учитываются: ведение дневника практики; отчет по практике, с 

выполненным индивидуальным заданием; результаты сдачи на 

квалификационный  разряд  и характеристика с места прохождения  практики. 

Формы, методы контроля и оценки результатов обучения позволяют 

проверять у обучающихся сформированность профессиональных 

компетенций. 

Код 

компетенции 

Формулировка компетенции Формы и методы 

контроля 

ПК 3.1 Знать основы обработки металла 

давлением, прокатки, продукцию 

прокатного производства. 

 

Интерпретация 

результатов 

наблюдений за 

действиями при 

выполнении 

практических 

заданий; оценка и 

наблюдение при 

выполнении 

пробной работы и 

сдачи 

квалификационного 

экзамена по 

профессии 

рабочего 

ПК 3.2 Знать главную линию прокатного стана, 

основные элементы главной линии 

прокатного стана и их назначение. 

ПК 3.3 Знать типы и назначение машин и 

агрегатов, входящих в состав стана  

ПК 3.4 Вести техническую эксплуатацию 

прокатного оборудования. Применять 

правила технической эксплуатации 

 

 


