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1 ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

УП.02.01 «Учебная практика по ПМ.02» 

 

1.1 Область применения программы 

 

Рабочая программа учебной практики УП.02.01 «Учебная практика по 

ПМ.02» является частью основной профессиональной образовательной 

программы в соответствии Федеральным государственным образовательным 

стандартом по специальности среднего профессионального образования СПО 

22.02.08 «Металлургическое производство (по видам производства)», 

входящей в укрупненную группу 22.00.00 «Технологии материалов». 

Программа может быть использована при освоении профессии рабочего 

в рамках специальности среднего профессионального образования 22.02.08 

«Металлургическое производство (по видам производства)», а также в 

дополнительном профессиональном образовании, в программах повышения 

квалификации и переподготовки. 

Программа учебной практики предполагает освоение обучающимися 

обязательного минимума содержания технической подготовки, учитывает 

региональный компонент. 

 

1.2 Место практики в структуре основной профессиональной 

образовательной программы: учебная практика входит в профессиональный 

модуль ПМ.02 «Подготовка и ведение технологического процесса обработки 

металлов давлением (по выбору)». 

 

1.3 Цели и задачи практики – требования к результатам освоения 

практики: 

 

Для освоения вида деятельности ВД.2 Подготовка и ведение 

технологического процесса обработки металлов давлением (по выбору) в 

рамках изучения учебной практики УП.02.01 «Учебная практика по ПМ.02» 
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обучающийся должен в соответствии с ФГОС СПО овладеть 

соответствующими общими и профессиональными компетенциями: 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам. 

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности. 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде. 

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках. 

ПК 2.2. Осуществлять мероприятия по подготовке заготовок к процессу 

обработки металлов давлением. 

ПК 2.3. Вести технологический процесс обработки металлов давлением в 

соответствии с требованиями нормативной, технологической документации. 

 

1.4 Рекомендуемое количество часов на освоение программы практики: 

Максимальная учебная нагрузка обучающегося (Объем ОП), включая:  

− трудоемкость 72 

− контактная работа, в том числе: 72 

− практические работы 72 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

2.1. Объем учебной практики и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы Объем 

часов 

1. Максимальная учебная нагрузка обучающегося (объем ОП)  72 

2. Контактная работа с преподавателем 72 

в том числе:  

− практические работы 72 

Промежуточная аттестация: 

дифференцированный зачет 

 

5 семестр 
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2.2 Тематический план и содержание учебной практики УП.02.01 «Учебная практика по ПМ.02» 

Наименование разделов и тем Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, 

самостоятельная работа обучающихся 

Объем 

часов 

Уровень 

освоения 

Планируемые 

результаты 

Тема 1. Монтажные и 

демонтажные работы 

Правила безопасности при проведении монтажных и демонтажных работ. Монтаж 

оборудования. Демонтаж оборудования. Методы проверки монтажных работ. 

Инструмент, приспособления и оборудование при выполнении демонтажа и 

монтажа, их разновидности. Способы предотвращения брака в работе. 

24 3 ОК 01,02,04,09; 

ПК 2.2, 2.3 

Тема 2. Техническое 

обслуживание и эксплуатация 

промышленного оборудования 

Техническое обслуживание промышленного оборудования. Выполнение смазки 

станка. Настройка и наладка станка на разные режимы обработки. Устранение 

мелких неполадок в процессе работы станка. Разновидности промышленного 

оборудования и особенности их обслуживания и эксплуатации. 

24 3 ОК 01,02,04,09; 

ПК 2.2, 2.3 

Тема 3. Ремонт и наладка 

промышленного оборудования 

Основы ремонта промышленного оборудования. Освоение основных навыков 

ремонта оборудования. Наладка оборудования и станков. Изучение несложного 

технологического процесса ремонта узла металлорежущего станка. 

24 3 ОК 01,02,04,09; 

ПК 2.2, 2.3 

 Дифференцированный зачет 2 3 ОК 01,02,04,09; 

ПК 2.2, 2.3 

Итого часов, 

в т.ч. практических занятий 

 72 

72 
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3 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

 

3.1 Требования к минимальному материально-техническому 

обеспечению 

 

Реализация программы дисциплины требует наличие мастерских 

«Мастерская слесарно-механическая», «Механообрабатывающая мастерская с 

участком слесарной обработки». 

Оснащение Мастерской слесарно-механической: 

Наковальня кузнечная; Ножовка по металлу – 12 шт.; Плита разметочная – 12 

шт.; Тиски разные – 8 шт.; Шкаф металлический; Штангенциркуль – 17 шт.; 

Верстаки слесарные двухтумбовые – 6 шт.; Верстак слесарный 2-х местн. – 5 

шт.; Верстак слесарный – 36 шт.; Стулья на железной основе – 36 шт.; Станок 

настольно-сверлильный – 8 шт.; Станок вертикально-сверлильный 2н125 – 2 

шт.; Заточный станок – 1 шт. 

 

3.2 Информационное обеспечение обучения 

 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы. 

Основная литература 

1. В. С. Алексеев. Токарные работы. М., Альфа-М, Инфра-М, 2020. 

2. Ефремов О.С. Сборник инструкций по охране труда. М.; Альфа – Пресс, 

2022 

3. М. Ю. Сибикин. Технологическое оборудование. Металлорежущие станки. 

М., Форум, 2021. 

4. Л. И. Вереина. Справочник токаря. М., Академия 2019. 

5. П. П. Серебреницкий, А. Г. Схиртладзе. Краткий справочник станочника. 

М., Дрофа, 2023. 
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6. Б. И. Черпаков, Л. И. Вереина. Технологическое оборудование 

машиностроительного производства. М., Академия, 2022. 

 

Дополнительная литература: 

1. Токарное дело: Серия плакатов – Сост. Вереина Л.И., М.: ОИЦ «Академия», 

2020. 

2. Самолдин А.А. Безопасность работ на металлообрабатывающих станках. 

Серия плакатов –М.: «СОУЭЛО», 2021. 

 

Электронные ресурсы: 

1. Портал машиностроения: сайт-источник отраслевой информации – URL: 

http://www.mashportal.ru/.  

2. i-Мash: Специализированный информационно-аналитический интернет 

ресурс – URL: http://www.i-mash.ru/. 

3. Новости машиностроения – машиностроительный портал – URL: 

http://infomach.ru/contacts/. 

  

http://www.i-mash.ru/
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4 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРАКТИКИ 

 

Контроль и оценка результатов освоения учебной практики 

осуществляется мастером производственного обучения в процессе проведения 

практических занятий, тестирования, а также в процессе проверки работ 

учащихся, выполненных по индивидуальному заданию или проекту. 

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения позволяют 

проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных 

компетенций, но и развитие общих компетенций. 

 

Код 

компетенции 

Формулировка компетенции Формы и методы 

контроля 

ОК 01 Выбирать способы решения задач 

профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам. Интерпретация 

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

обучающегося в 

процессе освоения 

образовательной 

программы 

(наблюдение за 

действиями при 

выполнении 

практических 

заданий; оценка и 

наблюдение при 

выполнении 

групповых 

заданий) 

ОК 02 Использовать современные средства 

поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные 

технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности. 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и 

работать в коллективе и команде. 

ОК 09 Пользоваться профессиональной 

документацией на государственном и 

иностранном языках. 

ПК 2.2 Осуществлять мероприятия по 

подготовке заготовок к процессу 

обработки металлов давлением. 

ПК 2.3 Вести технологический процесс 

обработки металлов давлением в 

соответствии с требованиями 

нормативной, технологической 

документации. 
 


