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1 ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

УП.01.01 «Учебная практика по ПМ.01» 

 

1.1 Область применения программы 

 

Рабочая программа учебной практики УП.01.01 «Учебная практика по 

ПМ.01» является частью основной профессиональной образовательной 

программы в соответствии Федеральным государственным образовательным 

стандартом по специальности среднего профессионального образования СПО 

22.02.08 «Металлургическое производство (по видам производства)», 

входящей в укрупненную группу 22.00.00 «Технологии материалов». 

Программа может быть использована при освоении профессии рабочего 

в рамках специальности среднего профессионального образования 22.02.08 

«Металлургическое производство (по видам производства)», а также в 

дополнительном профессиональном образовании, в программах повышения 

квалификации и переподготовки. 

Программа учебной практики предполагает освоение обучающимися 

обязательного минимума содержания технической подготовки, учитывает 

региональный компонент. 

 

1.2 Место практики в структуре основной профессиональной 

образовательной программы: учебная практика входит в профессиональный 

модуль ПМ.01 «Организация работы коллектива исполнителей и обеспечение 

безопасности труда при выполнении производственного задания». 

 

1.3 Цели и задачи практики – требования к результатам освоения 

практики: 

 

Для освоения вида деятельности ВД.1 Организация работы 

коллектива исполнителей и обеспечение безопасности труда при 

выполнении производственного задания в рамках изучения учебной 

практики УП.01.01 «Учебная практика по ПМ.01» обучающийся должен в 
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соответствии с ФГОС СПО овладеть соответствующими общими и 

профессиональными компетенциями: 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, 

эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях. 

ПК 1.3. Контролировать ведение и хранение работниками учетной и 

технической документации. 

ПК 1.5. Обеспечивать и контролировать соблюдение работниками требований 

охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности. 

 

 

1.4 Рекомендуемое количество часов на освоение программы практики: 

Максимальная учебная нагрузка обучающегося (Объем ОП), включая:  

− трудоемкость 252 

− контактная работа, в том числе: 252 

− практические работы 252 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

2.1. Объем учебной практики и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы Объем 

часов 

1. Максимальная учебная нагрузка обучающегося (объем ОП)  252 

2. Контактная работа с преподавателем 252 

в том числе:  

− практические работы 252 

Промежуточная аттестация: 

дифференцированный зачет 

дифференцированный зачет 

 

3 семестр 

4 семестр 
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2.2 Тематический план и содержание учебной практики УП.01.01 «Учебная практика по ПМ.01» 

Наименование разделов и 

тем 

Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, 

самостоятельная работа обучающихся 

Объем 

часов 

Уровень 

освоения 

Планируемые 

результаты 

Раздел 1 Основы слесарного дела 106   

Тема 1.1. Вводное занятие История слесарного дела. Основные слесарные операции. Рабочий и контрольный 

инструмент. Организация рабочего места. Приспособления, оборудование и 

оснастка. Правила охраны труда, техника безопасности и пожарная безопасность, 

производственная санитария и гигиена. Организация рабочего места. Проверка 

работы, наладка, регулировка оборудования, приспособлений, инструмента и 

оснастки. 

2 3 ОК 07; ПК 1.3, 

1.7 

Тема 1.2. Технология 

получения заготовок 

Заготовительное производство. Технология получения заготовок. Знакомство с 

оборудованием заготовительного производства. Выбор материала и методы 

получения заготовок. Приёмы материалосбережения. Предупреждение брака в 

работе. 

4 3 ОК 07; ПК 1.3, 

1.7 

Тема 1.3. Разметка заготовок Плоская и пространственная разметка. Приёмы плоской и пространственной 

разметки, применяемый инструмент. Базирование заготовки. Приёмы 

использования контрольного инструмента. Предупреждение брака в работе. 

6 3 ОК 07; ПК 1.3, 

1.7 

Тема 1.4. Резка и рубка 

металла 

Резка и рубка металла. Правила безопасности при резке и рубке. Изучение 

инструментов, применяемых при резке и рубке металла. Выполнение рубки 

листового металла в тисках. Выполнение рубки прутка на наковальне и рубочных 

плитах. Резка листового металла на ножницах, Резка круглого и профильного 

металла ножовкой. Особенности резки тонколистового металла. Предупреждение 

брака в работе. 

10 3 ОК 07; ПК 1.3, 

1.7 

Тема 1.5. Правка и гибка 

металла 

Правка и гибка металла. Инструменты и приспособления, применяемые при правке 

и гибке. Правка полосы и прутка. Правка листового металла. Гибка полосы и прутка. 

Гибка листового металла. Инструменты, оправки и другие приспособления 

применяемые при гибке металла. Расчёт размеров заготовок. 

12 3 ОК 07; ПК 1.3, 

1.7 

Тема 1.6. Опиливание 

металла 

Опиливание поверхности. Распиливание отверстий. Рабочий и контрольный 

инструмент. Изучение разновидностей напильников по насечке и форме. 

Опиливание плоских и фасонных поверхностей. Распиливание круглых и 

профильных отверстий. Контроль опиливаемой поверхности. Предупреждение 

брака в работе. 

10 3 ОК 07; ПК 1.3, 

1.7 

Тема 1.7. Сверление 

отверстий 

Сверление и рассверливание отверстий. Зенкование отверстий. Освоение навыков 

сверления на станке. Изучение влияния углов заточки на процесс сверления. 

Контроль соблюдения правил охраны труда при сверлении. 

10 3 ОК 07; ПК 1.3, 

1.7 



8 

 

Тема 1.8. Зенкерование и 

развёртывание отверстий 

Назначение зенкерования и развёртывания отверстий. Различия процессов, 

получаемой чистоты поверхности и инструмента при зенкеровании и развёртывании 

отверстий. Выполнение зенкерования отверстий на станке. Выполнение 

развёртывания отверстий. Подбор необходимого инструмента в зависимости от 

диаметра и требуемой чистоты поверхности. 

10 3 ОК 07; ПК 1.3, 

1.7 

Тема 1.9. Нарезание резьбы Резьбовые соединения, применяемый инструмент. Нарезание наружной резьбы 

плашкой. Нарезание внутренней резьбы метчиком. Подбор диаметра сверла при 

нарезании внутренней резьбы. Контроль качества нарезаемой резьбы. Калибровка 

резьбы. 

10 3 ОК 07; ПК 1.3, 

1.7 

Тема 1.10. Шабрение, 

притирка и доводка 

Назначение шабрения поверхности. Притирка и доводка. Технология и приёмы 

шабрения поверхности. Контроль обрабатываемой поверхности индикатором и 

поверочной рамкой. Технология, приёмы притирки и доводки. Контроль качества 

притирки и доводки. 

12 3 ОК 07; ПК 1.3, 

1.7 

Тема 1.11. Шлифование и 

полирование поверхности 

Назначение шлифования и полирования поверхности, применяемые материалы. 

Шлифование поверхности абразивным материалом. Подбор абразивного материала 

в соответствии с требуемой чистотой поверхности. Полирование поверхности. 

Контроль качества поверхности. 

10 3 ОК 07; ПК 1.3, 

1.7 

Тема 1.12. Выполнение 

комплексных работ 

Технологический процесс выполнения комплексных работ. Выполнение 

комплексных работ. Материалосберегающие технологии. Контроль соблюдения: 

производственной и технологической дисциплины, правил охраны труда и 

организации рабочего места, мер по предотвращению брака в работе, бережливого 

отношения к оборудованию и инструменту, качества обрабатываемой заготовки. 

10 3 ОК 07; ПК 1.3, 

1.7 

 Дифференцированный зачет 2 3 ОК 07; ПК 1.3, 

1.7 

Итого часов, 

в т.ч. практических занятий 

 108 

108 

  

Раздел 2 Основы токарного дела 142   

Тема 2.1. Вводное занятие Основные токарные работы. Правила безопасности труда и пожарной безопасности. 

Рабочий и контрольный инструмент. Изучение назначения, основных частей, узлов 

и органов управления токарного станка. Изучение рабочих инструментов, 

применяемых на токарном станке. Изучение методов выбора заготовок. Отработка 

приёмов работы контрольным инструментом. Освоение приёмов выверки, 

установки и закрепления инструмента и заготовки на станке. Изучение 

приспособлений и оснастки, используемых на станке. 

4 3 ОК 07; ПК 

1.3, 1.7 

Тема 2.2. Точение 

цилиндрических и 

Расчёт и установка инструмента и заготовки с необходимым вылетом. Подрезание 

торца. Точение цилиндрической поверхности. Точение цилиндрической 

32 3 ОК 07; ПК 

1.3, 1.7 
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конических поверхностей поверхности с уступами. Изучение способов точения конуса. Наладка станка на 

точение конуса. Приёмы наладки станка для точения конических поверхностей. 

Точение конических поверхностей. 

Тема 2.3. Точение фасонных 

поверхностей и нарезание 

резьбы 

Изучение способов точения фасонных поверхностей. Точение фасонных 

поверхностей. Прорезание канавок и отрезание. Изучение способов нарезания 

резьбы на токарном станке. Сверление и нарезание резьбы метчиком. Нарезание 

резьбы плашкой. Настройка станка на нарезание резьбы резцом. Нарезание резьбы 

резцом. 

36 3 ОК 07; ПК 

1.3, 1.7 

Тема 2.4. Основы обработки 

деталей давлением на 

токарном станке 

Способы обработки путём пластического воздействия на поверхность заготовки. 

Накатка поверхности. Изучение конструкций накаток, обкаток и раскаток. 

Назначение и технология накатывания поверхности. Обкатка и раскатка 

поверхности. Назначение и технология обкатывания и раскатывания поверхности. 

Контроль качества обработки. 

36 3 ОК 07; ПК 

1.3, 1.7 

Тема 2.5. Комплексная 

работа 

Выполнение комплексной работы, включающей в себя основные виды токарных 

операций. Применение безопасных приёмов работы. Осуществление контроля: 

правил охраны труда, качества обработки. Предупреждение брака в работе. Заточка 

инструмента. 

34 3 ОК 07; ПК 

1.3, 1.7 

 Дифференцированный зачет 2 3 ОК 07; ПК 

1.3, 1.7 

Итого часов,  

в т.ч. практических занятий 

 144 

144 
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3 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

 

3.1 Требования к минимальному материально-техническому 

обеспечению 

 

Реализация программы дисциплины требует наличие мастерских 

«Мастерская слесарно-механическая», «Механообрабатывающая мастерская с 

участком слесарной обработки». 

Оснащение Мастерской слесарно-механической: 

Наковальня кузнечная; Ножовка по металлу – 12 шт.; Плита разметочная – 12 

шт.; Тиски разные – 8 шт.; Шкаф металлический; Штангенциркуль – 17 шт.; 

Верстаки слесарные двухтумбовые – 6 шт.; Верстак слесарный 2-х местн. – 5 

шт.; Верстак слесарный – 36 шт.; Стулья на железной основе – 36 шт.; Станок 

настольно-сверлильный – 8 шт.; Станок вертикально-сверлильный 2н125 – 2 

шт.; Заточный станок – 1 шт. 

Оснащение Механообрабатывающей мастерской с участком слесарной 

обработки: 

рабочих мест обучающихся – 30; рабочее место мастера производственного 

обучения – 1; токарно-винторезные станки – 16; вертикально-фрезерный станок 

– 2; горизонтально-фрезерный станок – 1; строгальный станок – 3; вертикально-

сверлильный станок – 1; механическая ножовка – 1; полировальный станок – 1; 

доводочный станок – 1; отрезная машина – 1; заточной станок – 3; слесарный и 

измерительный инструмент; учебные стенды с информацией по слесарно-

механическим операциям; учебно-методические комплексы по практике; 

учебная и справочная литература по выполнению слесарно-механических 

операций. Станок отрезной; Станок полировальный; Станок отрезной (пила); 

Металлический стол с ящиками – 21 шт.; Верстак слесарный с поворотными 

тисками – 2 шт.; Металлический ящик для стружки; Металлический шкаф для 

инструмента – 3 шт.; Металлическая емкость (бочка) с индустриальным 
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маслом; Металлический ящик для песка; Металлическая емкость для смазочной 

жидкости; Демонстрационный стенд с изделиями – 2 шт.; Стенд – "Токарные 

резцы"; Стенд по безопасности труда – 4 шт.; Стенд с таблицами; Плакаты 

"Токарное дело" – 21 шт.; Плакаты "Безопасность работ на станках" – 5 шт; 

Металлический совок – 14 шт.; Щетка–сметка – 14 шт.; Крючок для удаления 

стружки – 17 шт.; Очки защитные – 15 шт.; Патрон (под сверло, конусной) – 5 

шт.; Конус (под сверло, разный) – 8 шт.; Штангенциркуль (разный) – 14 шт.; 

Линейка металлическая масштабная – 12 шт.; Вороток (под метчик) – 10 шт.; 

Метчик М8 – 2 компл.; Плашкодержатель – 10 шт.; Плашка М8 – 6 шт.; Плашка 

М6 – 2 шт.; Молоток – 2 шт.; Ключ разводной №4 – 2 шт.; Зубило слесарное – 

4 шт.; Напильник плоский – 14 шт., Напильник трехгранный – 12 шт.; 

Микрометр 0–25 – 7 шт.; Микрометр 25 –50 шт. 

 

3.2 Информационное обеспечение обучения 

 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы. 

По разделу «Основы слесарного дела» 

Основная литература: 

1. Долгих А.И., Фокин С.В., Шпортько О.Н. Слесарные работы: Учебное 

пособие – М.: Альфа-М: Инфа-М, 2023. 

2. Покровский Б.С., Скакун В.А. Справочник слесаря: Учебное пособие – М.: 

Издательский центр «Академия», 2022. 

Дополнительная литература: 

1. Покровский Б.С., Скакун В.А. Слесарное дело: Альбом плакатов. – М.: ОИЦ 

«Академия», 2021. – 30 шт. 

2. Электронные ресурсы «Слесарные работы». Форма доступа: 

http://metalhandling.ru 

 

http://metalhandling.r/
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По разделу «Основы токарного дела» 

Основная литература: 

1. В. С. Алексеев. Токарные работы. М., Альфа-М, Инфра-М, 2020. 

2. Ефремов О.С. Сборник инструкций по охране труда. М.; Альфа – Пресс, 

2022 

3. М. Ю. Сибикин. Технологическое оборудование. Металлорежущие станки. 

М., Форум, 2021. 

4. Л. И. Вереина. Справочник токаря. М., Академия 2019. 

5. П. П. Серебреницкий, А. Г. Схиртладзе. Краткий справочник станочника. 

М., Дрофа, 2023. 

6. Б. И. Черпаков,  Л. И. Вереина. Технологическое оборудование 

машиностроительного производства. М., Академия, 2022. 

Дополнительная литература: 

1. Токарное дело: Серия плакатов – Сост. Вереина Л.И., М.: ОИЦ «Академия», 

2020. 

2. Самолдин А.А. Безопасность работ на металлообрабатывающих станках. 

Серия плакатов –М.: «СОУЭЛО», 2021. 

 

Электронные ресурсы: 

1. Портал машиностроения: сайт-источник отраслевой информации – URL: 

http://www.mashportal.ru/.  

2. i-Мash: Специализированный информационно-аналитический интернет 

ресурс – URL: http://www.i-mash.ru/. 

3. Новости машиностроения – машиностроительный портал – URL: 

http://infomach.ru/contacts/. 

  

http://www.i-mash.ru/
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4 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРАКТИКИ 

 

Контроль и оценка результатов освоения учебной практики 

осуществляется мастером производственного обучения в процессе проведения 

практических занятий, тестирования, а также в процессе проверки работ 

учащихся, выполненных по индивидуальному заданию или проекту. 

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения позволяют 

проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных 

компетенций, но и развитие общих компетенций. 

 

Код 

компетенции 

Формулировка компетенции Формы и методы 

контроля 

ОК 07 Содействовать сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, применять 

знания об изменении климата, 

принципы бережливого производства, 

эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях. 

Интерпретация 

результатов наблюдений 

за деятельностью 

обучающегося в 

процессе освоения 

образовательной 

программы (наблюдение 

за действиями при 

выполнении 

практических заданий; 

оценка и наблюдение 

при выполнении 

групповых заданий) 

ПК 1.3 Контролировать ведение и хранение 

работниками учетной и технической 

документации. 

ПК 1.5 Обеспечивать и контролировать 

соблюдение работниками требований 

охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической 

безопасности. 
 


